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TRANSFERSTECKBRIEF

Selective Laser Melting

HINTERGRUND

Die additive Fertigung ("3D-Druck") bietet enorme Vor-
teile gegeniiber der traditionell-subtraktiven Fertigung
wie z.B. Frasen und Drehen. Bei additiven Fertigungsver-
fahren fallen in der Regel weniger Abfédlle an und es
konnen Geometrien mit Hinterschneidungen realisiert
werden, die mit anderen Verfahren nicht zu fertigen sind.
Das ermoglicht beispielsweise die Integration von Hohl-
raumen in Bauteilen, um deren Gewicht zu verringern.

TECHNOLOGIE

Ein sehr prazises Verfahren fur die additive Fertigung von
Metallen stellt das Selective Laser Melting (SLM) dar.
Dabei wird ein metallisches Pulverbett mittels Laser
selektiv aufgeschmolzen und so schichtweise das fertige
Bauteil erstellt. Funktionsgeometrien wie bspw. Gewinde-
bohrungen kénnen mit Aufmal® per SLM gefertigt werden
und anschlieBend konventionell durch Frésen oder Bohren

VORTEILE

Geometriefreiheit

v
v’ groRe Vielfalt verarbeitbarer Metalle
v

schnelle Fertigung von Prototypen
und Kleinserien

v’ Entfall von Werkzeugkosten

v Funktions-Geometrien, wie bspw.
Gewindebohrungen kénnen
nachtraglich mit konventionellen
Verfahren eingebracht werden

ANWENDUNG
Prototypen, Kleinserien, Ersatzteile mit

schneller Verfligharkeit, Leichtbau-
Bauteile mit optimierten Geometrien
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